JUBd.o.0.
Dol pri Ljubljani 28, SI-1262 Dol pri Ljubljani
T: 080 15 56, 01 588 4280, E: info@jub.eu

jub.eu

Since 1875

[3JUB

TEHNICKI LIST 23.03.03-BS

JUBOFLOOR Epoxy SF top SL

Dvokomponentni samoizravnavajucéi epoksidni zavrsni premaz bez
otapala

1. Opis, upotreba

JUBOFLOOR Epoxy SF top SL je dvokomponentni, obojeni samoniveliSu¢i epoksidni premaz bez otapala. Moze
se koristiti kao zavrdni premaz za visoko opterecene betonske povrsine, kao $to su proizvodni prostori, skladista,
radionice, proizvodne hale, laboratorije, sportski objekti itd.

U kombinaciji s temeljnim premazima (JUBOFLOOR Epoxy SF primer, JUBOFLOOR Epoxy SF primer F) €ini
"JUBOFLOOR EP SL" sistem premaza debljine 2,0 — 2,5 mm za glatku i 3,5 — 4,0 mm za protivkliznu povrsinu.

Napomena 1:
Nije namijenjen za upotrebu u vanjskim uslovima, direktno izlozen suncevoj svjetlosti, kao ni na nehorizontalnim
mineralnim povrSinama.

2. Certifikati

Premaz nanesen u JUBOFLOOR EP SL sistemu za za$titu betona prema EN 1504-2;
Uskladen sa zahtjevima EU (CE oznaka);

Materijal za estrih na bazi sintetiCke smole prema EN 13813;

Klasifikacija reakcije na pozar prema EN 13501-1.

3. Tehnic€ki podaci i fizikalna svojstva

Karakteristike Komponenta A Komponenta B A+B mjesavina
Pakovanje A: 251-15.8 kg

B:51-4.2kg

A+B=20kg,A:B=79:21
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Sastav Epoksidna smola, Poliaminski MjeSavina
punila, pigmenti, ucvrscivac epoksidne smole i
aditivi ucvrséivaca

Cvrste materije, mas.% 100 100 100

Sadrzaj lako hlapljivih organskih tvari (VOC), g/l EU VOC (EZ 2004/42): A/j<500

Gustoca, g/cm? EN ISO 2811-1 (23 °C) 1,6 1,05 1,4

Viskoznost, mPa s EN ISO 3219 (RV6/20 9500

obr./min/23 °C)

EN ISO 3219 (RV2/100 200

obr./min/23 °C)

EN ISO 3219 (RV6/20 1000
obr./min/23 °C)

Prihvatna ¢vrsto¢a, MPa EN 1542 > 2 (lom betona)

Tvrdoéa po Shoreu D DIN 868 (7 dana /23 °C) 76

Otpornost na habanje, mg EN ISO 5470-1 (7 400

dana/23°C/H22/1000
ciklusa/1000g)

Cvrstoéa na pritisak, MPa EN 12910 39

Cvrstoéa na savijanje, MPa |EN 196-1 16

Otpornost na udar, Nm EN ISO 6272-1 >4

Kapilarna apsorpcija i EN 1062-3 < 0,01 (razred 3 - Nisko)

propusnost za vodu (Brzina
prenosa tecne vode,
kg/m2/h1/2)

Propusnost vodene pare EN 7783 50 (razred 3 - niska paropropusnost)
(Debljina ekvivalentnog
sloja zraka Sd, m)

Propusnost za CO2 EN 1062-6 >50
(Debljina ekvivalentnog
sloja zraka Sd, m)

Otpornost na agresivno EN 13529

hemijsko dejstvo

Reakcija na pozar EN 13501-1 Bfl - S1
Otpornost na klizanje EN 13036-4 > 55 (razred 3)

4. Kvaliteta podloge i prepriprema

Povrsina betonskog poda mora biti suha, Cista, bez dijelova koji se krune ili odvajaju, te o€iS¢ena od svih nedistoca
kao $to su prljavstina, ulje, mast, stari premazi itd. Beton mora imati minimalnu pritisnu ¢vrstocu od 25 MPa i
minimalnu zateznu &vrstocu od 1,5 MPa (Pull-off test). Beton mora imati vlaznost ispod 4 wt.% (test mjerivatem
vlage) i bez kapilarne vlage (test polietilenskom folijom).

Primijenite odgovaraju¢e mehanike postupke (brusenje, pjeskarenje ili saCmarenje) kako biste uklonili prljavstinu i
ucinili povrsinu blago hrapavom radi adekvatnog prijanjanja. Nakon aktivacije povrSine, potrebno je usisati
povrsinu. Pukotine i rupe moraju se popuniti epoksidnim ljepilom (mjeSavina JUBOFLOOR Epoxy SF
primer/JUBOFLOOR Epoxy SF primer F i aditiva - zgu$njivaca), a izboCine ukloniti prije nanosSenja premaza.

Temperatura podloge, © | Temperatura zraka, °C | Sadrzaj vlage u podlozi, tez.% Relativna vlaznost zraka, %
C

Min. | Max Min. | Max
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5. Priprema proizvoda i upute za ugradnju

Priprema proizvoda JUBOFLOOR Epoxy SF top SL za nanoSenje podrazumijeva mijeSanje tacno unaprijed
upakovanih komponenti A (epoksidna smola) i komponente B (u€vrdcivac) elektricnim mikserom. Prvo, mijeSajte
komponentu A nekoliko minuta, a zatim dodajte komponentu B. Smjesa A+B mora se polako mije$ati 2-3 minute
kako bi se dobila homogena smjesa.

Zavrsni premaz za glatku povrsinu:

Dodajte navedeni kvarcni pijesak (Jubofloor Sand KF 0.1 — 0.2) u smjesu A+B i mijeSajte nekoliko minuta. Izlijte
proizvod na grundirani betonski pod i ravnomjerno ga rasporedite po povrsini gleterom . Kako biste osigurali
ujednacenu debljinu filma i uklonili mjehuri¢e, predite jez valjkom u dva smjera.

Sredniji sloj za protukliznu povrSinu:

Dodajte navedeni kvarcni pijesak (Jubofloor Sand KF 0.1 — 0.2) u smjesu A+B i mijeSajte nekoliko minuta. Izlijte
proizvod na grundirani betonski pod i ravhomjerno ga rasporedite po povr$ini gleterom . Cim se proizvod nanese,
pospite ga navedenim kvarcnim pijeskom (Jubofloor Sand KSR 0.3 — 0.8) kako biste osigurali protukliznu povrSinu.
Zatim uklonite viSak pijeska sa ocvrslog premaza brusnim papirom i uklonite prainu usisivaéem. Dodatno,
nanesite sloj proizvoda JUBOFLOOR Epoxy SF top SL gleterom (ravno), nakon Cega slijedi prelazak valjkom od
najlona kratke dlake.

Smijernice za nanoSenje su prikazane u tabelama ispod.
Napomena 2:

Podloga i premazi moraju biti najmanje 3°C iznad tacke rosista, uz relativnu vlaznost zraka ispod 80%, kako bi se
smanijio rizik od kondenzacije na zavrSnom sloju poda.

Temperatura, °C Povratak u upotrebu
Prajmer za premazivanje Nanosenje sljedeceg sloja
Min. [sati] Max. [dana] Min. [sati] Max. [dana]
+10 24 72 30 72
+20 12 48 24 48
+30 8 24 16 24
Temperatura, °C Vrijeme obrade (pot Povratak u upotrebu
life) [min] Pjesacki saobracaj LaksSi promet [dana] Upotreba bez
[sati] ogranic¢enja [dana]
+10 60 72 6 10
+20 40 24 4 7
+30 20 18 2 5

Napomena 3:
PotroSnja kvarcnog pijeska tokom pripreme maltera za izravnavanje zavisi od okolne temperature i debljine
premaza koji se nanosi.

Napomena 4
Potro3nja proizvoda je indikativha i odredena je porozno$c¢u podloge, temperaturom itd.

Sistem Vrsta nanosenja Broj i vrsta slojeva Potrosnja po sloju
Prajmer Gletarica/Guma za 1-2 x JUBOFLOOR Epoxy SF primer 0,15 - 0,3 kg/m?
razmazivanie/\/alia
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K (Jubofloor Epoxy SF Primer F)

Masa za izravnavanje Guma za 1 x JUBOFLOOR Epoxy SF primer 1 kg/m?
razmazivanje/Gleta
rica *

Jubofloor Sand KF 0.2-0.4
Omjer tezine =3 : 1
ili
Jubofloor Epoxy SF Primer F
+
Jubofloor Sand KF 0.2-0.4
Omjer tezine =5:1

Zavrsni sloj (glatka Gletarica 1 x JUBOFLOOR Epoxy SF top SL 1,5-1,7 kg/m?
povrsina)

+
Jubofloor Sand KF 0.1 - 0.2

Omjer tezine =2.5: 1

Zavrsni sloj (protuklizna Gletarica 1 x JUBOFLOOR Epoxy SF top SL 1,5-1,7 kg/m?
povrsina)
+
Jubofloor Sand KF 0.1 - 0.2
Omjer tezine =2.5: 1
Jubofloor Sand KSR 0.3 — 0.8 2,5 - 3,5 kg/m?
1 x JUBOFLOOR Epoxy SF top SL 0,7 - 0,9 kg/m?

7. Zdravstvene i sigurnosne mjere

Tokom rukovanja sa JUBOFLOOR Epoxy SF top SL neophodno je poduzeti mjere zdravstvene zastite i sigurnosti
savjetovane na naljepnici i navedene u Sigurnosno-tehni¢kom listu (SDS).

JUBOFLOOR Epoxy SF top SL komponenta A iritira o&i i koZu, komponenta B je korozivna i mozZe izazvati
opekotine; nadalje, opasna je ako se proguta. Prilikom upotrebe proizvoda preporucuje se osigurati adekvatnu
ventilaciju u objektu, nositi zastitne rukavice i naoCale, te poduzeti uobi¢ajene mjere opreza za rukovanje
hemikalijama. U slu€aju kontakta sa o€ima ili koZom, odmah isprati sa puno Ciste vode i potraziti medicinsku
pomoc.

JUBOFLOOR Epoxy SF top SL komponente A i B su opasne za vodeni svijet i ne smiju se odlagati u okolinu.
Ocekuje se da je oCvrsli epoksidni premaz inertan u okolini.
Za dodatne informacije pogledajte SDS.

8. Skladistenje, uslovi transporta i rok trajanja

Proizvod se mora Cuvati u originalnom pakovanju na suhom mjestu, zasticen od sunceve svjetlosti, na temperaturi
u rasponu od 10 — 30 °C i najduze 24 mjeseca.
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